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ALPOLIC™ VERBUNDPLATTEN & UNTERKONSTRUKTION

ALPOLIC™ Verbundplatten Unterkonstruktion

ALPOLIC™ Aluminium-Verbundplatten kénnen aufgrund ihrer Festigkeit mit groeren Spannweiten zwischen den
Unterkonstruktionen eingesetzt werden.

JL JIE |

ALPOLIC™ /fr ALPOLIC™ A2 ALPOLIC™ NC/A1

Breite: 1.03511.285] 1.535 | 1.785 | 2.050 mm (+ 2 mm)  Breite: 1.000 | 1.250 1 1.500 | 1.750 | 2.015 mm (£ 2mm)  Breite: 1.250 | 1.500 mm (£ 2 mm)

Lange: max. 7.300 (+1 mm/m) Lange: max. 7.300 (+1 mm/m) Lange: max. 7.300 (+1 mm/m)

Gewicht: 7,6 kg/m? Gewicht: 8,4 kg/m? Gewicht: 8,6 kg/m? -
Schwer entflammbarer Polymerkern Nicht brennbarer mineralischer Kern Nicht brennbarer mineralischer Kern

Euroklasse B - s1, d0* Euroklasse A2 - s1, d0* Euroklasse A1* Standardlésung ALPOLIC™-Ldsung

Die Vorteile von ALPOLIC™-Verbundplatten:
*Gemal Euronorm EN13501-1
* Bis zu 20 % weniger Dammstoffverbrauch bei gleichem U-Wert
* Bis zu 50 % weniger Unterkonstruktion bei gleicher Plattengréf3e
* Bis zu 50 % weniger Montagezeit
* Bis zu 50 % weniger CO,-Emissionen durch Materialeinsparung
Platten-Performance * Bis zu 23 % Energieeinsparung im Geb&udebetrieb, weniger Energieverbrauch im Sommer und Winter

ALPOLIC™-Verbundplatten haben aufgrund der Schutzbeschichtungen und Grundierungen standardmaBig Marinequalitat.

Grundierung und Farbbeschichtung LUMIFLON™/ 4 6 K : _
Aluminium-Deckbleche 0,5 mm DURAGLOSS® 5000 SRS LEREE PGS |

Bis zu 25€ / m?

Anti-Delaminations-

Grundierung
Kern 3 mm ) =
A1/A2/fr ' e

Anti-Korrosions
Schutzlack
Anti-Delaminations-
Grundierung

Aluminium-Deckbleche 0,5 mm

ey
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NACHHALTIGKEIT & RECYCLING

Nachhaltigkeits-Performance Recycling-Prozess

* Langlebigkeit: Lebensdauer von bis zu 70 Jahren Es gibt 2 Maglichkeiten, die Platten zu recyceln:

* Geringer Wartungsaufwand
* Wiederverwendbar oder zu fast 100 % recycelbar
* Bis zu 75% recyceltes Aluminium

* Prozess 1: Recycling der Platten auf der Baustelle am Ende ihrer Lebensdauer (grofie Teile)
* Prozess 2: Recycling von Produktionsabfallen (Kleinteile)

CO,-FuBabdruck im Vergleich:
Prozess 1

— ﬂ
Treibhauspotential (GWP)
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Trennung der
Aluminiumspane und
Kunststoffpartikel.

Das Verbundmaterial wird Anschlieffende

in Zerkleinerungsanlagen Zufihrung in einen

oder Schneidmahlanlagen neuen Herstellungs-
Verbundmaterial. kleingemahlen. prozess.

Link zu Recycling-Zentren:
http://www.wert-recycling.de
http://www.grafenberg-metall.com/
http://darmetall.de/
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SCHNEIDEN & FRASEN

Schneid- & Fraswerkzeuge

ALPOLIC™/fr kann mit unterschiedlichen Werkzeugen bearbeitet werden, z.B. Handfrase, Plattenfrase, Plattensdge oder

CNC-Maschinen.

ALPOLIC™ A2 & A1 ist geeignet fiir die Verarbeitung in CNC-Maschinen.

CNC Vertikale Plattensage Plattenfrase Frase
L
= i
—
I I =
Frase/Sage I u * Q I u
ALPOLIC™/fr v v v v v v v
ALPOLIC™ A2 v v v X X X X
ALPOLIC™ A1 v v v X X X X
Drehzahl (U/min) 18.000 - 20.000 2.000 - 4.000 2.500 - 5.000 2.000 - 4.000 2.500 - 5.000 5.000 - 9.000 20.000 - 30.000
Vorschubgeschwindigkeit 5-8(fr) B B
(m/min) 3-4(A2 & A1) 30 30 30 30 5-20 3-5
Zahnanzahl 1 80 - 100 8-12 80 - 100 8 L-6 2-4
Plattenzuschnitt

Hartmetall- oder Diamantsageblatt fir ALPOLIC™/fr & A2 / Diamant fir ALPOLIC™ A1, trapezformig/flach, positiver Spanwinkel

(+4° 3 +10°).

Lieferanten: AKE, Bayerwald, Leuco
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P«

45°x0,3

Frasparameter

Jede ALPOLIC™-Platte hat eine andere Frasgeometrie.

Platte [mbm] [mhm] Kelrrr:“i..l;'blrig Biegeradius r (mm) Fraswerkzeug
ALPOLIC™/fr 3 0,7-09 0,2-04 2-3 Hartmetall/Diamant
ALPOLIC™ A2 3-4 0,65-0,75 0,15-0,25 15-2 Diamant
ALPOLIC™ A1 3-4 0,55 - 0,65 0,05-0,15 15-2 Diamant

155°
90° m
N A N A
> = th > =t
b b
Sektion w;.';?l Sf;:&g
N°31343
ALPOLIC™

ALPOLIC™

Nach dem Biegen den Biegeradius mit einer Radiuslehre priifen (die oben angegebenen r-Werte beachten).

ALPOLIC™

Wenn die Biegung in die entgegengesetzte Richtung erfolgt (z.B. Innenecke), kann keine Verbundplatte mit realAnodised

Oberflache verwendet werden.

ALPOLIC™
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SCHNEIDEN & FRASEN

Fingerfraser

Hartmetall oder Diamant fir ALPOLIC™/fr & A2 / Diamant fir ALPOLIC™ A1

507312 [ ,

V-155° - @6-12 mm

Einschneider mit Rechtsdrall, Freischliff, poliert - @4-8 mm
Lieferanten: AKE, Crown Norge, Gis-Tec, Leitz, Affutage du Xaintois,
GOLD Werkzeugfabrik GmbH

Sageblatter fur Fraskanttechnik

Hartmetall fir ALPOLIC™/fr, Diamant fir ALPOLIC™ A2 & A1

Lieferanten: AKE, Leuco, Leitz, Affutage du Xaintois, Festool, Mafell, Makita

Handmaschinen fiir Fraskanttechnik

Plattenfrase mit einer Mindestleistung von 800 W.

ALPOLIC™-Verbundplatten kdnnen mit einer Plattenfrase leicht eingefrast werden.
Verwenden Sie Abstandhalter aus Holz oder Kunststoff, um Klemmspuren auf den

Deckplatten zu vermeiden.

Plattenfrase PF 1200 E-Plus von Festool mit abnehmbarer Distanzrolle
(automatische Tiefeneinstellung)

Plattenfrase MF 26 cc von Mafell mit Stellschraube
(manuelle Tiefeneinstellung)

—

Plattenfrase CA5000XJ von Makita mit Stellschraube
(manuelle Tiefeneinstellung)

Staubabsaugung

Absaugmobile Typ GM zugelassen fir Staubklasse M fir Staube mit MAK-Werten > 0,1 mg/m3 fir Blechfrasmaschinen, Hand-
oberfrédsen und Handkreissagen.
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BOHREN

Vorbohren der Unterkonstruktion

Um die Nieten oder Schrauben im Loch der Platte zu zentrieren, wird die Verwendung eines Bohrers

mit Zentrierspitze oder einer Bohrlehre empfohlen.

Vorbohren der Unterkonstruktion:

* Geschraubt auf Holz: @#3,3 mm

e Genietet auf Aluminiumunterkonstruktion: @5,1 mm

* Geschraubt auf Aluminiumunterkonstruktion: nicht erforderlich

Vor der Installation in Kistennahe sind die ortlichen Vorschriften fir die Unterkonstruktion zu prifen.

@33 mm H@S,Wmm
i i
J—:_l @ 7,5 mm - Schrauben @ 11 J—f—l @ 7,5 mm - Niet K11

@8,5mm - Schrauben @ 14 @8,5mm - Niet K14
@ 9,5 mm - Schrauben @ 16 @ 9,5 mm - Niet K16

Bohrer

Die folgenden Bohrer sind besonders geeignet:

* Bohrer DEWALT mit Zentrierspitze, Extreme 2TM
* Bohrer DEWALT HSS Cobalt DIN 338

* Bohrer HSS mit Zentrierspitze @5,1 mm (zum Bohren von Unterkonstruktion)

Bohrung in der
Unterkonstruktion

Bohrung in der Platte

* Bohrer HSS mit Zentrierspitze 87,5 mm, @8,5 mm, 89,5 mm & @10 mm (zum Bohren der ALPOLIC™ -Platte]

* Spiralbohrer Hilti HSS

Bohrlehren
Griffbohrlehre (fir Aluminium @8,5 mm, @9,5 mm und @10 mm, fir Holz @3,3 mm.)

z.B.: SFS, Etanco, Hilti, EJOT

ALPOLIC™ | IFassadenleitfaden | 11



BOHREN

Bohren der Platte

min. 15 mm
max. 50 mm

max.
500 mm
8. ®
min. 15 mm
max. 50 mm
|
max. 1000 mm
min. 15 mm
lmax. 50 mm
- . ® . *- .
max.
500 mm
- . ® .
min. 15 mm
max. 50 mm
m -

max. 1000 mm

®  Fixpunkt (Bohrung @6 mm)
@ Gleitpunkt (Bohrung 87,5 mm fur einen Niet K11, @8,5 mm fir K14, 29,5 mm fiir K16)

Fir die Positionierung der Platte wird empfohlen, 2 Fixpunkte mit Lochdurchmesser von 6 mm fir einen Nietschaft von 5 mm
Durchmesser vorzusehen [siehe Abbildungen oben). Der Abstand zwischen den Fixpunkten muss begrenzt werden, um eine
Zwangung im Falle einer starken Warmeausdehnung zu vermeiden.

Der Bohrdurchmesser der Fixpunkte muss unter Beriicksichtigung der Warmeausdehnung so gewahlt werden, dass die Bewe-
gung der Platte entsprechend den Temperaturschwankungen maglich ist, ohne sie einzuschrénken (siehe Tabelle oben] Bitte
beachten Sie, dass das Lochspiel je nach Durchmesser des Niet-/Schraubenkopfes zwischen 1,0 mm und 4,5 mm betragt. Die
Befestigungselemente sollten in den Bohrlochern zentrisch angeordnet werden.
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SCHRAUBEN & NIETEN

Schrauben

Wir empfehlen die Verwendung von zugelassenen Schrauben aus Edelstahl
(ETA-Zulassung der Schraubenlieferanten und ALPOLIC™ prifen). Die
Schrauben missen fur den jeweiligen Trager geeignet sein (Herstelleran-
gaben beachten). Die Schrauben sind zwéngungsfrei zu montieren, z. B. mit
einem Akkuschrauber mit Tiefenanschlag:

0,3 mm Abstand zwischen der Platte und der Unterkonstruktion. Einige
Schrauben stoppen automatisch in der richtigen Tiefe.

0.3mm Abstand

=

/ k\?
£ A

\

Nicht verwenden!

Zum Beispiel:
+ FEIN-ASCS 18-6.3 Select+
* Hilti_ST 1800-A22

Fassadenschrauben fiir ALPOLIC™-Verbundplatten auf Holz-Unterkonstruktion

Zulassung Schraubenkopf

Brand Ref. - Metall = " Typ Kérper 0
mm mm mm
SFS TW-S-D12 x | x A2 25 12 T20W 48
EJOT JA3-LT-D12 x | x A2 22 12 T20 48
MBE FA 4,8430 K16 x | v A2 27 16 T20 48
ETANCO PANEL BOIS D12 x | x A2 25 12 T20 48
ETANCO PANEL BOIS D16 x | x A2 22 16 T20 48

Mindestmalfe der Holzleisten nach DIN 1052.

Fassadenschraube Vorgebohrt

Dicke der Holzleiste t > 40 mm

Abstand vom Rand a > 20 mm EPDM-Band
Breite der Holzleiste (mittig) b > 60 mm

WBreite der Holzleiste (seitlich] b > 100 mm S|

Entfernen Sie vor dem Verschrauben die Schutzfolie rund um die Lécher.

Fassadenschrauben fiir ALPOLIC™-Verbundplatten auf Aluminium-Unterkonstruktion

Zulassung Schneiden Tiefen-  Klemm- Schraubenkopf

Brand Ref. Metall der ) anschlag dicke Dicke 0 Typ S
I I 5 Schutzfolie mm - e e o
SFS SX3-15-D16 v X A2 X X 5-15 2,5 16 T25W 55
SFS SLA3_6-D16 v X A2 X v 6 2,5 12 T25W 55
EJOT JT3-LT_D16 v X A2 X X 5-15 2,0 16 T25 5,5
EJOT JT3-LT_D12 X X A2 X X 5-15 2,0 12 T25 55
EJOT JT4-LT_XT v v A2 X X 5-12 2,0 16 T25 55
EJOT JT4-FR_D12 X X A2 X v 6 2,0 12 TX25 4,8
EJOT JT4-XT_D12 X X A2 v v 6 2,5 12 TX25 4,8
ETANCO DRILLNOX X X A2 X X 5-16 2,5 12 T20 5,5
ETANCO PANEL3 ALU X X A2 X X 5-16 2,5 12 T20 4,8
ETANCO PANEL3 ALU P3 X X A2 X v 6,5-7 2,5 12 T20 4,8

& In einer Entfernung von weniger als 1,6 km vom Meer miissen
A2-Edelstahlschrauben mit Kunststoffring verwendet werden.

ALPOLIC™ | Fassadenleitfaden | 13



SCHRAUBEN & NIETEN

Nieten

Wir empfehlen die Verwendung von zugelassenen Aluminium-Blindnieten mit Edelstahldorn und @5 mm-Schaft, mit einem Nietkopf
von @11 mm, 14 mm oder 16 mm (K11, K14, K16). Der Nietkopf sollte den Rand des Lochs um mindestens 1T mm Uberlappen.

& In einer Entfernung von weniger als 1,6 km vom Meer miissen _— —
A2-Edelstahlschrauben mit Kunststoffring verwendet werden.

Die Blindnieten missen mit Hilfe geeigneter Vorrichtungen [Nietkopflehren) ohne
Druck mit einem Spiel von 0,3 mm angebracht werden. Nieten und Lehren missen
vom gleichen Hersteller stammen. I

Vor dem Nieten ist die Schutzfolie um die Locher zu entfernen. ‘

Fassadennieten fiir ALPOLIC™-Platten auf Aluminium-Unterkonstruktion

Zulassung Klemm- Nietkopf
Brand Ref. — Metall ks Dicke )] Ka:::"”
mm mm mm
SFS AP11_S 5x12 X v alu/SS 4-8 1.5 " 50
SFS AP14_S_5x12 X v alu/SS 4-8 1.5 14 50
SFS AP16_S_5x12 X v alu/SS 4-8 15 16 50
SFS SS0-D15-S-5x14 X X Ab 6-9,5 15 15 50
IPEX IPEX K11 4.8x12 X v alu/SS 4-8 15 " 4,8
IPEX IPEX K14 4.8x12 X v alu/ss 4-8 1.5 14 4,8
IPEX IPEX K16 4.8x12 X v alu/ss 4-8 1.5 16 4,8
EJOT ECORIV 5x12 K14 X X alu/SS 4-8 1.5 14 50
ETANCO RIVCOLOR X X alu/SS 4-8 1.5 14 50
Nietkopflehre
Spezielle Nietkopflehre fir @11 mm, @14 mm & @16 mm.
z.B: SFS, EJOT, Etanco
Lieferanten
SFS Division Construction ~ EJOT Germany Etanco France SFS Group Germany GmbH | MBE Menden
Rosenbergsaustrasse 10 In der Stockwiese 35  ZI - Rue du Clos Reine - BP 60073  Siemensstr. 1
CH-9435 Heerbrugg D-57334 Bad Laasphe F - 78410 Aubergenville 58706 Menden
Tel. +41 71 727 51 51 Tel. +49 2752 908-0 Tel: +33 1 34 8052 00 Tel.: +49 2373 17430-0
https://de.sfs.com/ www.ejot.de www.etanco.fr https://www.mbe-menden.de/

14 | ALPOLIC™| Fassadenleitfaden

Zwangungsfreie Befestigung

* Um Spannungen an den Befestigungselementen zu vermeiden, sollten Nieten oder Schrauben zwangungsfrei befestigt werden.
* Die Locher in den Platten missen entsprechend der berechneten Warmeausdehnung dimensioniert werden, abhangig von der
Grofe der Platte und der Farbe.

Die lineare Warmeausdehnung betragt 1,9 bis 2,4 mm pro Meter Plattenlange pro 100 °C Temperaturunterschied

(von 1,9 bis 2,4 mm/m/100°C).

Produkt Warmeausdehnungsfaktor fiir 1°C Ausdehnung in mm/m, fiir AT 50°C
ALPOLIC™/fr 24 x10% 1,2 mm/m
ALPOLIC™ A2 19x10°¢ 1,0 mm/m
ALPOLIC™ A1 21x10°¢ 1,1 mm/m
Beispiel:

* Hochsttemperatur im Sommer fir eine schwarze Platte ALPOLIC™ A2 — 80 °C
* Verlegetemperatur — 20 °C
* Plattenldnge (horizontal] = 2.000 mm

Die Berechnung der Warmeausdehnung lautet: AL = 19 x 10 x (80-20) x 2.000 = 2,25 mm

ALPOLIC™ | Fassadenleitfaden | 15




BESTIMMUNG DER NIETKOPFGROSSE

Auswahl der Nieten entsprechend der Plattenfarbe und -ldange

Horizontalverlegung auf vertikaler Unterkonstruktion

° ® o
] ® L[]
L] L] L]
||
< o
T B L]
RAL N v Min. Durchmesser des Niet-/Schraubenkopfes
max Montage
R 10° K11 T K11 K11 K1 KT KT KT KT KT KT KT | KTT D K14 | K14 0 K14 | K14 K14 | K16 | K16
9001‘ “0 20° K11 K11 | K11 K11 | KIT D K11 KT K11 KT KT KT KT KT KT KT KT KT | K11 KT
1015 500 10° K11 1 K11 K11 D K1 KT KT KT KT KT K14 K14 | K14 0 K14 | K16 1 K16 | K16 | K16
20° K11 K11 | K11 K1 KT KT KT KT KT KT KT | K11 K14 | K14 0 K14 | K14 0 K14 | K16 | K16
R 10° K11 1 K11 | K11 K1 KT K1Y KTT D K1Y K14 | K14 0 K14 | K14 0 K16 | K16 | K16 | K16
o 20° K11 K11 | K11 K1 | KT KT KTT D K1Y KT K1Y KTT | K14 K14 | K14 0 K14 | K14 0 K14 | K16 | K16
R 10° K11 K11 KT K1 | KT K1Y KTT ) K14 K14 | K14 0 K14 | K16 1 K16 | K16 | K16
» 20° K11 K11 | KTT K1 | KT D K1Y KT KT KT K1Y K14 | K14 0 K14 | K14 0 K14 | K16 | K16 | K16 | K16
R 10° K11 | K11 | K11 K11 | KT K1 K14 | K14 0 K14 | K16 0 K16 | K16 | K16
62 20° K11 | K11 | K11 K11 | KT K1 K11 K1Y K14 | K14 0 K14 | K14 0 K16 | K16 | K16 | K16
430 10° K11 K11 | K11 KT | KT KT K14 | K14 0 K14 | K16 | K16 | K16
20° K11 | K11 | K11 K11 | KTT D K1 KT K1 K14 | K14 0 K14 | K14 0 K16 | K16 | K16 | K16
R 10° K11 | K11 KIT | K11 KIT | K14 | K14 | K14 ) K16 | K16 | K16
68 20° K11 | K11 K11 | K11 KT | K11 KT | K14 | K14 | K14 ) K16 L K16 | K16 | K16
700 10° K11 | K11 K11 K1 KT | K14 | K14 | K14 ) K16 | K16 | K16
20° K11 | K11 K11 K1 KT | K1Y KTT | K14 ) K14 | K14 | K16 | K16 | K16
R 10° K11 | K11 K11 | K11 K11 | K14 | K14 | K14 ) K16 | K16 | K16
70 20° K11 | K11 L K11 | K11 K11 | K11 KTT | K14 ) K14 | K14 | K16 | K16 | K16
710 10° K11 | K11 K11 K1Y K11 | K14 | K14 | K14 K16 | K16 | K16
20° K11 | K11 K11 K11 KT K1Y K14 | K14 ) K14 | K14 | K16 | K16 | K16
R 10° K11 | K11 L K11 K11 K11 | K14 ) K14 | K16 | K16 | K16
& 20° K11 | K11 K11 K11 K11 | K1Y K14 | K14 K14 | K16 | K16 | K16
740 10° K11 | K11 K1 K1Y KT | K14 ) K14 | K16 | K16 | K16
20° K11 L K11 KT K1 KT | K1Y K14 | K14 K14 | K16 | K16 | K16
R 10° K11 | K11 | K11 | K11 | K14 | K14 0 K14 | K16 | K16
78 20° K11 K11 | KIT D K11 | KIT | K14 L K14 | K14 0 K16 | K16 | K16
700 10° K11 | K11 | K11 | K11 | K14 | K14 | K14 | K16 | K16
20° K11 T K11 K11 K1 | KT K14 L K14 | K14 0 K16 | K16 | K16
. 10° K11 T K11 | K11 | K11 | K14 | K14 0 K14 | K16 | K16
80 20° K11 1 K11 | K11 K11 | KIT | K14 0 K14 | K14 0 K16 | K16 | K16
500 | 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250 3500 3750 4000 4250 4500 4750 5000
Lange der Platte B (in mm)
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SCHUTZFOLIE & KENNZEICHNUNG

Schutzfolie

Bei der Montage muss jede Platte in der gleichen Richtung montiert werden, die auf der Schutzfolie angegeben ist.

Kennzeichnung

Beispiel fur die ALPOLIC™-Kennzeichnung auf der Riickseite der Platte.

Nomineller Zertifizierungs-

Losnummer Glanzwert nummer

4= V122110513 DE-RC9011- G30 GRAPHITE BLACK ALPOLIC FR MADE IN GERMANY QB 127-138

Produktions- Farbcode Name der Land der
richtung Farbe Produktion

Platten-Typ

ALPOLIC™ | Fassadenleitfaden | 17



REINIGUNG & WARTUNG

Lagerung

Es wird empfohlen, die Platten horizontal in einem trockenen Raum zu lagern, um die Alterung der Schutzfolie durch
Feuchtigkeit und direkte Sonneneinstrahlung zu vermeiden. Diese Schutzfolie muss innerhalb von 6 Monaten nach der
Herstellung und spatestens 20 Tage nach der Installation entfernt werden.

Entfernen von leichten Oberflachenverschmutzungen

1. Spiilen Sie mit Wasser und maBigem Druck, um die Verschmutzung zu l6sen. Lasst sich die Verschmutzung dadurch nicht
entfernen, versuchen Sie es mit einer gleichzeitigen Wasserspilung mit einem Schwamm. Wenn die Verschmutzung nach
dem Trocknen immer noch anheftet, versuchen Sie es mit einem verdinnten Feinwaschmittel.

2. Wenn Sie ein verdiinntes Feinwaschmittel verwenden, benutzen Sie es mit weichen Schwammen oder weichen Lappen.
Waschen Sie die Oberflache mit gleichm&Bigem Druck und reinigen Sie die Oberflache zuerst in horizontalen und dann
in vertikalen Bewegungen.

3. Minimieren Sie das Tropfen und Spritzen des milden Reinigungsmittels und spiilen Sie den Niederschlag sofort ab,
um Schlierenbildung zu vermeiden. Reinigen Sie die Oberflache von oben nach unten und spiilen Sie sie anschlieflend
grindlich mit klarem Wasser ab.

Entfernen von mittleren und starken Oberflachenbeschmutzungen

Zur Entfernung von mittleren bis starken Verschmutzungen durch Fette und Dichtungsmaterialien werden Alkohole wie
IPA (Isopropylalkohol], Ethanol oder N-Hexan verwendet. Diese Alkohole sind zu 50% mit Wasser zu verdinnen. Starke
Losungsmittel oder losungsmittelhaltige Reiniger konnen sich nachteilig auf die Beschichtungsoberflache auswirken.

Fihren Sie einen Stichprobentest auf einer kleinen, nicht sichtbaren Flache durch. Entfernen Sie die verschittete Flissigkeit
mit milder Seife und spiilen Sie sie mit Wasser ab.

Hinweis

* Starke Losungsmittel und starke Reiniger kénnen die Beschichtung beschadigen.
Fihren Sie einen Stichprobentest an einer kleinen, nicht sichtbaren Stelle durch.

* Verwenden Sie keine Haushaltsreiniger, die Scheuermittel enthalten.

* Reiben Sie nicht zu stark, da dies das Aussehen der Beschichtung verandern kann.

* Vermeiden Sie Tropf- und Spritzwasser. Entfernen Sie die Verschmutzung so schnell wie mdglich.

* Vermeiden Sie extrem hohe und niedrige Temperaturen.

* Verwenden Sie keine Farbentferner, starke Alkali- oder Saurereiniger.

* Verwenden Sie keine starken organischen Losungsmittel wie MEK (Methylethylketon),
MIBK (Methylisobutylketon], Treclen (Tri-Chlorethylen) oder Verdinner.

* Achten Sie darauf, dass die Schwamme und Lappen frei von Schleifstaub sind.

* Mischen Sie keine Reinigungsmittel.

18 | ALPOLIC™| Fassadenleitfaden

Graffiti-Entfernung
ALPOLIC™-Platten mit einer LUMIFLON™-Beschichtung sind bereits ohne zusatzliche Kosten graffitibestandig, ohne

zusatzliche Beschichtungen. Bitte verwenden Sie die gleiche Graffitientfernungsmethode wie bei der Reinigung oben, jedoch
mit dem Monoclean X500 & X510 Reinigungssystem von Monopol.

Kratzer-Reparatur-System

Um Ihre Oberflasche zu reparieren und zu schiitzen, kdnnen Sie Monopol Genuine FP-Qualitdtsausbesserungslack in
Aerosoldosen mit derselben Farbe und dem gleichen Glanz verwenden, um Kratzer und Beschadigungen vor Ort zu reparieren.
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ALPOLIC™ International:

MITSUBISHI CHEMICAL INFRATEC CO., LTD. MITSUBISHI CHEMICAL AMERICA, INC.
ALPOLIC Business Unit ALPOLIC Division
1-1-1, Marunouchi, Chiyoda-ku, Tokyo 100-8251, Japan 401 Volvo Parkway, Chesapeake, VA 23320, USA
phone: +81 3 6748-7348 phone USA: 800 422 7270
info@alpolic.jp phone international: + 1 757 382 5750

fax: +1 757 436 1896
MITSUBISHI CHEMICAL SINGAPORE PTE LTD. info@alpolic.com

ALPOLIC Division

9 Raffles Place, #13-02 Republic Plaza, Singapore 048619
phone: +65 6226-1597

info@alpolic.sg

ALPOLIC™ Recycling Distributed by:
MITSUBISHI POLYESTER FILM GMBH Jnsere Materialien sind zu

_ fast 100% recyclingfahig.
Kasteler Strafle 45/E512 Auch die aus ALPOLIC™-

made in 100%
; German recyclable Anlangen gewonnenen
65203 Wiesbaden, Germany < 4 Abfalle werden recycelt.
phone: +49 611 962-3482
fax: +49 611 962-9059 Zertifikationen

info-alpolic@mcgc.com i .
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Haftung/Urheberrecht
MITSUBISHI Trotz gro cher inhalt Kontrolle Gbernimmt Mitsubishi Chemical Corporation keine Haftung fiir die Vollstand
A CHEMICAL Richtigkeit nhalts.Te e And und Irrtimer vorbehalten. ©2024 Mitsubishi Chemical Group. ALPOLIC?
GROUP Warenzeichen der Mitsubishi Chemical Group.
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